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1. MAKINE HAKKINDA BIiLGi

Uriiniin Adi : YUKSELTILEBILEN SEYYAR iS PLATFORM
Model/SINIF/TiP : YSIP / TIP 3/ A GRUBU

Makasli platformlar, makine Ile ve kullanilan yerle ilgili biitiin giivenlik uyarilarina dikkat
edilerek, kendi kapasiteleri kapsamindaki biitlin yiliksek islerde kullanilmak {izere
tasarlanmistir. Yiikseltilebilen is platformlarimiz sera igerisinde iiriin dikiminde aski teli
baglamada ve gerdirme de, iiriin budamada ve {iiriin hasadinda biiyiik kolaylik saglayan
makinalarimizdir, bu amag¢ disinda kesinlikle kullanilmasi yasaktir. Yiikseltilebilen is
platformlarimiz 24 v batarya ile calisan hiz kontrollii, asagi/yukar1 ve ileri/geri hareketi
saglayan, saga/sola hareketini manuel olarak saglayan mekanizmadir. Yikseltilebilen is
platformlarimizda kullanilan akiilerimiz uzun omiirliidiir. Yiikseltilebilen is platformlarimizin
st platformlari, Aliiminyum ceta baklavali sac malzemesi olup, kayma ve kiiflenmeye engel
olmaktadir. Yiikseltilebilen is platformlarimizda kullanilan motorlarimiz 6zel imal edilerek,

uzun kullanim 6mrii saglar.

2. MAKINE HAKKINDA GENEL NOTLAR

Makinemizden memnun kalmaniz ve yillarca problemsiz ¢alisabilmeniz i¢in bu
makine kullanim kilavuzunu dikkatle okuyunuz.
Bu kitapta su bilgileri bulabilirsiniz;
o  Makine fonksiyonlarinin tanitimi
o Calistirma ve kullanma talimatlari
® Periyodik ve rutin bakim talimatlar

® Genel giivenlik ve kaza onleme talimatlar:



GARANTI SARTLARI

Yiikseltilebilen is platformu 2 yil garanti kapsaminda olup, asagidaki kurallara

uyulmamasi halinde makine garanti kapsami disina ¢ikacaknir.

NOT :
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Garanti siiresi, malin teslim tarihinden itibaren baslar.

Yiikseltilebilen seyyar is platformu gilivenlik tertibatlarinin devre dis1 birakilmasi
halinde
Yiikseltilebilen seyyar is platformu rutin bakimlar1 yapilmadig1 zaman

Yiikseltilebilen seyyar is platformu kapasitesi lizerinde veya hatali kullanilmast
Elektrik baglant1 ve aksamlarina zarar verme

Elektrikle ¢alisan aksamlar i¢in ani voltaj degisikliklerinden kaynaklanabilecek
arizalar ve kullanic1 hatalarindan olusan arizalar garanti kapsami disindadir

Malin biitlin pargalar1 dahil olmak lizere tamami firmamizin garantisi kapsamindadir.

Malin garanti siiresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gecen siire garanti
stiresine eklenir. Malin tamir siiresi 20 is gliniinii gegmez. Bu siire, mala iliskin
arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasit durumunda, malin
saticisina , bayii, acentesi, temsilciligi, ithalat¢isi veya imalatgisi iireticisinden birine
bildirim tarihinden baslar. Tiiketicinin ariza bildirimini; telefon faks, e — posta, ancak,
uyusmazlik halinde ispat yiikiimliligi tiiketiciye aittir. Malin arizasinin 10 is giini
icerisinde giderilmemesi halinde, imalatgr — {iretici veya ithalat¢i; malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer oOzelliklere sahip bagka bir malin tiiketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

Kullanma talimatinda verilen giinliik, aylik ve yillik kontrolleri diizenli yapilmasi
zorunludur.

Amaglanmis olan kullannm disinda YSIP kullanilmamalidir.(kullanim talimatinda
belirtilen sartlar disinda kesinlikle kullanilmamalidir)

10- Makine sadece ray iizerinde kullanilmadir. Makine tasima yapmak ve ray harici yollar

icin Uiretilmemistir. Kesinlikle kullanilmasi1 yasaktir.

11- Malin Garanti siiresi icerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerekse montaj hatalarindan

dolay1 arizalanmasi halinde, is¢ilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska
herhangi bir ad altinda hicbir iicret talep etmeksizin tamiri yapilacaktir.

12- Tiiketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin ; -

Tiiketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, garanti siiresi icerisinde kalmak kaydiyla,
bir y1l igerisinde ; en az dort defa veya imalat¢i — {iretici ve/veya ithalatci tarafindan
belirlenen garanti siiresi igeresinde; alt1 defa arizalanmasinin yani sira, bu arizalarin
maldan yararlanamamay siirekli kilmasi,-Tamiri i¢in gereken azami siiresinin agilmasi
, -firmanin servis istasyonun, servis istasyonun mevcut olmamasi halinde sirayla
saticisi, bayii, acentesi, temsilciligi, ithalat¢ist veya ithalatgi-iireticisinden birisinin
diizenleyecegi raporla arizanin tamirinin miimkiin bulunmadiginin belirlenmesi,
durumlarinda tiiketici malin ticretsiz degistirilmesini , bedel iadesi veya ayip oraninda
bedel indirimi talep edebilir.



13- Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykir1 kullanilmasindan kaynaklanan
arizlar garanti kapsami disindadir.

14- Asagida belirtilen giivenlik tertibatlar: firma yetkisi disinda kesinlikleri ayarini
degistirmek ve tertibatlar1 sokmek kesinlikle yasaktir.

"1 Hiz ayar valfi
"1 Durdurucu switch
'] Egim sensorii (Opsiyonel)
15-Kullanim kilavuzundaki talimatlarda giivenlik onlemleri ve makinamizin kullanim
sartlar1 mevcuttur. Bu sartlara kesinlikle uyulmak zorundadir. Bu kurallara
uyulmamasi durumunda iiretici firma sorumlu degildir.
12- Garanti Belgesi ile ilgili olarak sorunlar icin GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI
TUKETICININ KORUNMASI VE PIYASA GOZETIMiI GENEL MUDURLUGUN’ ne
bagvurulur.

Bu makineyi kullanmaya baslamadan oOnce giivenlik kurallarini ve kullanim
talimatlarmi dikkatlice okuyun, anlaym ve bu kural ve talimatlara uyun. Yalnizca yeterli
egitimi almis yetkili kisiler bu makineyi kullanabilir. Bu kilavuz makinenizin vazgegilmez bir
parcast olarak kabul edilmelidir ve makineyi her kullandiginizda yanimizda bulunmalidir.
Makasl Platformda olusabilecek herhangi bir ariza veya sikayetinizde kilavuzda verilen adres
veya telefonla irtibat kurabilir, yardim isteyebilirsiniz. Yedek parca isteklerinizi makine seri
no ve malzeme 6zelliklerini bildirerek yapiniz.

Makineyle ilgili potansiyel tehlikeler ve talimatlar etiket ve tanitici plakalarda belirtmistir. Bu

etiket ve plakalar tizerindeki bilgileri okumak 6nemlidir.

Etiket anlamlar1 su sekildedir ;

Ciddi yaralanmalara sebep olabilecek tehlikeleri, maddi hasara ve kii¢iik yaralanmalara sebep
olabilecek tehlikeleri belirtir.

Yetkili kisi bu etiketlerin iyi ve okunur durumda tutulmasi i¢in gerekli 6nlemleri almalidir.

Giivenlik

Makineyi teslim ettiginiz kisinin, kullanimla ilgili giivenlik gereksinimlerini yerine getirecek
kabiliyette oldugundan emin olunuz.

Giivenligi tehlikeye sokabilecek ¢alismalardan kaginin talimatlara uygun olmayan kullanimlar
yaralanmalara ve maddi hasara neden olabilir.

Kullanict el kitabi, kiralama, 6diing verme veya satma gibi durumlar dahil, makinenin
kullannm omrii boyunca daima kullanicinin yaninda makine dokiiman kutusunda
bulundurulmalidir. Giivenlik ve tehlike ile ilgili biitiin tanitic1 plakalarinin veya etiketlerinin
takili oldugundan ve okunabileceginden emin olunuz.



Sembollerin ve Tehlike Gostergelerinin Tamimlari
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3.

GENEL GUVENLIK TALIMATLARI VE

ONLEMLERI Operatorler

Operatorler 18 yasinin tizerinde olmali ve saglik kontroliinden ve makasli platform kullanma

testinden gectik' ten sonra is sahibi tarafindan kullanim izni almis olmalidur.

U
U

Makinayi ray tizerindeyken pilot tekerler kesinlikle ¢aligtirilmamalidir.

Makinada ¢alisacak operator, gerekli egitimleri almis olmali, kullanima engel bir
durum olmamalidir.

Stop butonunu sadece tehlike aninda kullaniniz.

Makinanin max. Tasima kapasitesi (250 kg) tizerinde kesinlikle ¢ikartmayiniz.

Makina ¢alisir durumdayken kesinlikle makinaya bakim, onarim yapmayiniz. Platform
acik konumda iken kesinlikle binmeyiniz.

Makina ¢alisir durumdayken makaslar arasina el, kol, vs. kesinlikle sokmayiniz.

Makina hareket halindeyken kesinlikle platforma yiikseltmeyiniz.
Makinay1 egimli ray hattinda ¢alistirmayiniz. Egim nedeniyle olusacak salinimlarda

emniyet kemerinizi takiniz.

Boru ray1, boru ¢ap1 ve et kalinlig1 sirayla 51/2,225 mm veya 45/2 mm olan ¢elik
kalitesinde (S235) olmalidur.

Ray hattinda kullanilan boru et kalinlig1 3 mm den daha az olmamalidir. Ray ¢ap1
merkezi 55 cm (42,5 — 50 ve 60 cm 6zel olarak imal edilmektedir. Miisteri tercihine
gore ray bu standartlarda olmalidir.) dir. Boru ¢ap1 60 mm olmalidir.

Makinay1 darbelere, siirtlinme ve asinma risklerine karsi koruyunuz.

Makine sarj aletini kablolar1 elektrik ¢arpmasina karsi kontrol ediniz agikta kablo

birakmayiniz. Prizler mutlaka topraklamali olmasina dikkat ediniz.

DIKKAT!

Sadece egitimli operatiorler, makash platformu kullanabilir.



Cevre
Kesinlikle makineyi asagidaki yerlerde kullanmayin:
v Yumusak, dengesiz, bozuk raylarda kullanmayiniz.
¢ lzin verilen sinir1 asan durumlarda kullanmayiniz.
v Elektrik tellerinin yakininda kullanmayiniz.
v/ Patlayici alanlarda kullanmayiniz.
v Calisma ortami1 aydinlatmasinin yetersiz oldugu durumlarda kullanmayiniz.
v Giiglii elektromanyetik alanlarin oldugu durumlarda kullanmayiniz.(radar,
cep telefonlari, antenler ve yiiksek gerilim hatlari.)

NOT : RAY DISINDAKI ALANLARDA KESINLIKLE KULLANMAYINIZ.

4. TEHLIKELER VE ALINAN ONLEMLER

5.1. ELEKTRIK TEHLIKESI

1) Bu makine elektrik yalitim1 ve ile temas koruma saglamaz veya elektrik akimina
yakinlik saglamaz.

2) Platformun hareket etmesi, elektrik kablolarinin rahat bir sekilde sallanmasi
veya dalgalanmasi i¢in yeterli alan birakin

3) Makine, elektrik enerjisi bulunan gii¢ hatlariyla temas ettigi takdirde, makineden
uzak durulmalidir. Yerde veya platformda bulunan personel, elektrikli gii¢ hatlar
kapatilincaya kadar makineye dokunmamali veya makineyi ¢alistirmamalidir.

4. Akii muhafaza kapagini yetkili kisi disinda kesinlikle agilmamalidir.

5.2. DEVRILME TEHLIKELERI

1) Maksimum tagima kapasitesi:250 kg

2) Patlayici alanlarda kullanmayiniz.

5) Yiiki dagitin, miimkiinse yiikselticinin ortasina yerlestiriniz
7) 250 kg fazla yiik yiiklemeyiniz.

8) Hareket halinde Platformu yiikselmeyiniz.

9) Sabit veya hareketli engellere carpmaktan kagininiz.

10) Egimli rayda makinay1 kullanmayniz.

11) Makineyi daginik yiikle kullanmayiniz.



12) Makineyi, korkuluklardan sarkan ekipman veya cisimlerle kullanmayiniz.
Bu durumda yapilan mekanik 6nlemler.

e Maksimum tasima kapasitesini astig1 zaman platform kalkmamaktadir
e Egim acis1 1.5 dereceyi gegen rayda otomatik olarak egim sensorii vasitasiyla
hareketi devre dis1 birakmaktadir. (Egim Sensorii Opsiyonel olarak sunulmaktadir.)

5.3. CALISMA ALANI GUVENLIGI

1) x ve y diizleminde egim ne olursa olsun platformu yiikseltmeyiniz.

[Ny

2) Platform agik vaziyette hizli modda kullanmayiniz.
3) Platform uzantisina ve platforma yiik baglayip kaldirmayn.
4) Platform ytiksekligini arttirmak i¢in herhangi bir islem yapmayiniz.

5) Platform iizerine merdiven is iskelesi veya personel ylikseltici koymayiniz

—y

*




6) Platform algaltirken , 0.39 m/s hiz sinirin1 gegmeyin

7) Platformun disinda bulunan herhangi bir nesneyi ¢ekmeyin veya itmeyin.

5.4. CARPMA TEHLIKELERI
1. Platformu kullanirken diisiik dosemelere dikkat edin

2. Yikselme sirasinda tavana dikkat edilmelidir

A

s‘

%ﬁ

- ——
3. Yiirliyls sirasinda personel yiiksekligi ve platform yiiksekligini agan

yerlere girmeyin
4. Korkuluk seviyesinde olan yerlerde el sikismasina dikkat edin.

5. Yiksek giris raylara dikkat edilmelidir.

5.5. BILESEN HASAR TEHLIKELER
1. Platformda yer alan akiileri baska cihazlari sarj etmek i¢in kullanmayin.

5.6. PATLAMA VE YANGIN TEHLIKELERI
1. Makineyi ¢alisirken sarj etmeyin. Tehlikeli yerlerde sarj etmeyin. Potansiyel yanici
veya patlayici gazlarin veya partikiiller mevcut olabilir.

10



5.7. HASARLI MAKINE TEHLIiKELERI

Hasar gormiis veya arizali makineleri kullanmayin. Makineye c¢alisma Oncesi denetleme
islemi uygulaymn ve her vardiyadan once tiim fonksiyonlar1 denetleyin. Hasarl1 veya arizal
makineleri hemen isaretleyin ve kullanimdan kaldirin. Tiim bakim islemlerinin bu kilavuzda
ve ilgili servis kilavuzlarinda belirtildigi sekilde gergeklestirildiginden emin olun. Tiim
etiketlerin yerinde ve okunabilir oldugundan emin olun. Kullanim, giivenlik ve sorumluluk
kilavuzlarinin eksiksiz ve okunabilir oldugundan ve platformda bulunan saklama kabinin
icinde bulundugundan emin olun.

5.8. BEDENSEL YARALANMA TEHLIKESI

Hidrolik yag sizintis1 veya hava kagagi olan bir makineyi kullanmayin. Hava kacag1 veya
hidrolik yag sizintis1 cilde niifuz edebilir ve/veya yakabilir. Herhangi bir kapagin altinda
bulunan parcalarla yanlis bir temas, ciddi yaralanmalara yol acgabilir. Boliimlere yalnizca
egitimli bakim personeli erismelidir. Operatdriin erisimi, yalnizca ¢alisma Oncesi denetleme
islemi sirasinda onerilir. Kullanim sirasinda tiim bdlmeler kapali tutulmali ve sabitlenmelidir.

5.9. AKU TEHLIKELERI
Aktilere dokunacaginiz zaman koruyucu gozliik, eldiven gibi koruyucu giysiler giyin.

1. Akiilerin yaninda sigara igmeyin
. Akiileri kivileimdan, atesten ve metal cisimlerden uzak tutunuz.
. AKkii baglantilarin1 yaparken kauguk yalitkanl Ingiliz anahtar1 kullanmn

2
3
4. Elektrolit asitten ve sudan olusan bir soliisyondur, bu nedenle cilde temas ettirmeyin.
5. Cildinize veya goziiniize asit temas ederse hizl bir sekilde suyla yikayn.

6

Kutup terminallerine baglanan kablolarin sikica baglanip baglanmadiklarini
kontrol edin. Baglantilarin ¢ok siki veya ¢ok gevsek olmasi kutup baslarinin yanmasina,
erimesine veya kiritlmasina neden olur.

7. Kisa devre olmamasi i¢in akiilerin iizerine cisimler koymayin
8. Akiileri havalandirmasi yeterli olan bir yerde sarj edin.

9. Akiiye hicbir zaman asit ilave etmeyin

N3

_—
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5.10. ELEKTRIK / YANIK TEHLIKESI

Toprakli bir priz ile sarj edin

Giinliik ¢calismalarda kontrol edin

Hasarl1 kordonlar, kablolar ve telleri degistirin
Pil ile temas elektrik ¢arpmasini 6nleyin

Terminaller, saatler ve diger tiim halkalar1 ¢ikartin.

AN o e

Belirtilen akii diginda farkli bir akii kullanmayin.

5.11. SEPET iCINDE TEHLIKELI DURUMLAR

1. Platformu yiikseltmeden kontrol ediniz
Platform korkuluklarini kontrol ediniz
Korkuluk pin ve sabitleme elemanlarini kontrol ediniz
Korkuluklar egik veya kirik ise kullanmayiniz
Platformdan sarkmayiniz.
Platform uzantis1 disinda uzanti eklemeyiniz.
Platform acik iken inmeye ¢alismayiniz.

Platform iizerinde saka yapmayiniz.

A S AN I S

Platformu sallamayiniz.
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5.12. MAKAS ICIN RISKLI DURUMLAR
Makas aralarina el kol ayak koymayiniz
Platform altinda durmayn

Sepet uzantis1 altinda durmayin

Platform agikken piston ile ugragsmayiniz

Piston ile ilgili sorunlar1 ¢ozmeden 6nce emniyet takozunu makas arasina koyunuz.

AN o

Yere inmek i¢in makaslari kullanmayiniz

5.13. EZILME TEHLIKESI

1. Ellerinizi, kol ve bacaklarinizi makaslardan uzak tutun.

2. Ellerinizi katlanan raylardan uzak tutun.

3. Gilvenlik donanimi olmadan platformun altinda veya makas
baglantilarinda ¢aligsmayin.

4. Makineyi zemindeki kontrol cihaziyla kullanirken ilgili planlamay1 yapin.
Operatdr olarak, makine ve sabit nesneler arasinda yeterli mesafe olmasina 6zen
gosterin.

13



6. MAKINENIN KULLANIM AMACI VE TANIMI

Yiiksek yerlerde calisma gerektiren islerde, kullanicilarin korkusuzca g¢alisabilmesi icin,
onlara bazi pozitif olanaklar ve rahat bir ¢alisma ortami sunulmalidir. Firmamiz, deneyimli
kadrosu ve teknolojisiyle bu ortami saglayacak ¢aligma platformlarini iiretmektedir. Oncelikle
insanlarin yiiksekte caligma giivenligi diisiiniilerek, sonrasinda ise kullanim ve islevsellik
Ozelliklerine sahip tasarimlar yapilmaktadir. Daha sonra ise bu tasarimlar1 hayata gecirecek
iretimler yapilmaktadir. Sonugta; miisterilerimizin memnuniyetini saglamak vizyonuyla,
calisma platformlarimin en giivenlisini ve en kullanighisini iiretmek misyonunu tasiyan

firmamizin baslica tirlinlerinden birisi Makasli Platformlaridir.

3 — 3,5 - 5 Metreye kadar standart makasli platformlar; Yiikseltilebilen is platformlarimiz
sera igerisinde {irlin dikiminde aski teli baglamada ve gerdirme de , iiriin budamada ve tirlin

hasadinda biiytik kolaylik saglayan makinalarimizdir,

v Makinede ve modellerinde maniiel olarak ayarlama yapilabilmektedir.

v Uriiniin kullanim amaciyla ilgili bilgiler Kullanim Klavuzunda ayrintili olarak yer
almigtir. Kullanici, kullanim kilavuzunda yer alan operasyon kosullarima ve giivenlik
Onlemlerine tamamen uymalidir.

v Tim elektrik baglantilar1 sertifikali bir teknisyen tarafindan gergeklestirilmelidir.
Makinenin tiim baglantilar1 lisansli bir teknisyen tarafindan yapilmalidir.

v Operasyon kosullarna ve giivenlik onlemlerine aykirt bir durumdan ortaya ¢ikan
yaralanma, hasar ve kazalardan iiretici sorumlu degildir.

Not : Yiikseltilebilen is platformunu kesinlikle ving olarak kullanmayiniz.

Not : Yiikseltilebilen is platformunu kesinlikle Yiik tasimak i¢in kullanmayiniz.

Not : Yiikseltilebilen is platformunu kesinlikle canli elektrik iletkenlerinden sakininiz.

Not : Yiikselebilen seyyar is platformu yiikselme ve algaltma esnasinda inig/binis kesinlikle
yasaktir.
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C€

TSE EN 280+A1

MAKINA isMi YUKSELTILEBILEN SEYYAR IS PLATFORMU (YSIP)
MODEL /SINIF/TiP YSIiP/A Grubw/Tip3 [BEYAN YUKU 250 kg
URETIM YILI MAX. PERSONEL SAYISI |1 Kisi

. ELEKTRIK MOTOR
SERI NO GUcU 0,4 kW

) 5 5 HIDROLIK MOTOR
MAKINA AGIRLIGI 400 kg GUCcU 0,8 kW
BEYAN AKIMI 56 A BEYAN GUCU 1,2 kW
MAX. AKIM 90 A GERILIM DC 24V
MAX. ILERLEME HIZI | 63 m/sn AKU AKIM KAPASITESI | 115 AH
MAX. CALISMA EGIMI HIDROLIK YAG TANK .
(OPSIiYONEL) 1.5° KAPASITESI 4 Litre
YUKSUZ GUNLUK YUKLU GUNLUK
TITRESIM TITRESIM 0,11293
0,13504

MARUZIYETI, m/s

MARUZIYETI, m/s
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8. TEKNIK OZELLIKLER

YUK(ICERIDE KULLANIM) 250 KG
MAKSIiMUM CALISMA EGiMi (OPSiYONEL) 1.5°
HIiDROLIK YAG TANK KAPASITESI 4 LITRE
TOPLAM AGIRLIK 400 KG
TAHRIK TEKERLEK SAYISI 1

DONUS TEKER SAYISI 2
MEKANIK YAN HAREKET Manuel
KESINTISiZ CALISMA SURESI 8 Saat
AKULER 24 VOLT
ELEKTRIK MOTORU GUCU 0,4 Kw
HIDROLIK UNITENIN MOTOR GUCU 0.8 Kw
MAKSIMUM YUKSELME ZAMANI 30 SANIYE
MAKSIMUM INIiS ZAMANI 29 SANIYE
MAX SURUS HIZI 0.63 m/s
BATARYA 24/115V/AH
MAX TASIMA KAPASITESI 250 KG
HIZ MOTORU AYARLANABILIR AYARLANABILIR
MEKANIK YAN HAREKET MANUEL
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9. MAKASLI PLATFORM MAKINASI BILESENLERI VE OZELLIKLERI

Ray Tekeri

Kol

P 205 Yatak

Basing Sensorii (Ops.)

Kumanda Panosu

Makas

Akii Kapag

Piston

O | R [I [N |DN || W N |-

Kam

10 | Valf

11 | Makas Pini

12 | Ac¢1 Sensorii (Ops.)

Emniyet Kemeri
Baglant1 Noktasi

14 | Hidrolik Unite

15 | Hareket Motoru
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MAKINANIN CALISTIRILMASI

1 Makinanin giinliik bakim kontolleri yapildiktan sonra makinay1 ¢alistiriniz.
1 Sase iizerinden ana salter agilarak elektrik sistemini devreye sokunuz.
"1 Platform tizerindeki kontrol panosundan ileri — geri buton yardimiyla makinaya
ileri geri yon saglanir.
1 Tleri geri yon hareketi 2 sekilde kullanilabilir.
a) Manuel : ileri geri yon segimi yapildiktan sonra pedal yardimu ile hareket
verilir. Potansiyometre ile hiz ayar1 yapilir.
b) Otomatik : Ileri geri yon ayarlandiktan sonra buton yardimu ile otomatik
konuma alinip makine serbest sekilde harekete gecer. Pedal yardimi ile duraklamasi
saglanir.

b S ) FORWARD
L+ |
- o i
o o~ )
a - - 9
AUTOMATIC BACKWARD & o S
www. barssera.com
Manuel — Ctomatik ileri- Geri Hiz Asad Yukan Acil Stop
Anahtar Butonu Anahtar Butonu Ayan Anahtar Butonu Butonu

1 Kontrol panosundan asagi/yukar1 buton yardimiyla sistem istenilen
yiikseklige ayarlanip ¢aligma yapilir.

] Istenilmeyen bir durumla karsilasildiginda acil stop butununa basilarak
makine durdurulur.

1 Makinanin platform inis hiz1 piston iizerinden bulunan ayarl
vanadan yapilabilmektedir.

"1 Makinay1 durdurmak i¢in platform asagiya
indirilip ana salterden elektrik sistemi devreden ¢ikartilir.

1 Makine kullanimi bittikten sonra makinay1
panodaki salterden kapatiniz.

Platform Inis Hiz1 Vanasi
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10. URUNUN CALISMA PRENSIPLERI

. Makinenin ¢evresinde dolagarak goz ile genel bir kontrol yapiniz.
. Tekerlekleri ve baglant1 noktalar1 kontrol ediniz.
. Akt sarj seviyesini kontrol ediniz. Sarj gerekli ise sarj kablosunu baglayiniz.

. Is platformu korkuluklari, kapis1, mentese ve pimlerini kontrol ediniz.

1
2
3
4
5. Makas pimlerini ve durdurucularini kontrol ediniz.
6. Hidrolik iinitesinde yag kacagi kontrolii yapiniz.

7. Makinay1 ¢alistirmdan 6nce emniyet kemerinizi takiniz.

8 Makinenin fonksiyonlarini yapip yapmadiginin kontroliinii kumanda paneli

yardimiyla yapiniz.

9. Acil stop butonunu kontrol ediniz

10. Platformu kullanmaya baslamadan dnce salteri agik konumuna getiriniz.

11. Platformu kumanda kutusu tlizerindeki anahtar1 yliriiylis konumuna getiriniz.

12.  Kumanda Panosundan Hareket Hiziniz1 Bulundugunuz Duruma goére ayarlayimiz.
Her Zaman Hizli Kullanimdan Kagininiz.

13. Calisma mahallinde gerekli olan emniyet tedbirlerini aliniz.

14.  Platformu kumanda kutusu iizerindeki anahtar1 kalkis konumuna alarak platformu
gerekli olan ¢aligma yiiksekligine kadar kaldiriniz.

15. Calisma islemi bittikten sonra platformu tam kapali hale getiriniz, daha sonra uygun
bir yere park ediniz.

16. Istem dis1 hareketlerde acil durdurma butonunu kullanarak platformun calismasina
son veriniz.

17. Calisma bitiminde akii Sarj durumunu kontrol ediniz. Gerekiyorsa sarja baglayimiz.
18.  Herhangi bir ariza durumunda, yetkinizi ve bilginizi asan durumlarda platforma

miidahale etmeden yetkililere haberdar ediniz.

19. (Caligma bitiminde salteri kapatiniz.
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11. PLATFORM KUMANDA PANELI

1. Siiriig hizi diigmesi
Yavag veya hizli siirlis fonksiyonunu devreye sokmak i¢in kaplumbaga veya tavsan simgesi

diigmeye basin (Sadece platform iizerinde bulunan kontrol panelinde bulunur.)

2. Siiriig fonksiyonu secme diigmesi
+ Qleri geri yon hareketi 2 sekilde kullanilabilir.

a) Manuel : Ileri geri yon se¢imi yapildiktan sonra pedal yardimu ile hareket
verilir. Potansiyometre ile hiz ayar1 yapilir.

b) Otomatik : Ileri geri yon ayarlandiktan sonra buton yardimi ile otomatik
konuma alinip makine serbest sekilde harekete  geger. Pedal  yardimu ile
duraklamasi saglanir.

3. Kirmuzi Acil Durdurma diigmesi

Tiim fonksiyonlart durdurmak ic¢in kirmizi Acil Durdurma diigmesini basarak kapatin.
Makineyi tekrar calistirmak icin kirmizi Acil Durdurma diigmesini agik konumuna dogru
dogru saat yoniinde ¢evirerek yukariya dogru c¢ekin (Sadece platform iizerinde bulunan

kontrol panelinde bulunur. )
4. Kaldirma fonksiyonu se¢cme diigmesi

Butonlu yukar1 — asag1 diigmesini kullanin (platform iizerinde bulunan kontrol panelinde ve

zeminde rahatlikla erigebilecek sasenin arkasinda bulunur )
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12. DENETIMLER

HER CALISMA ONCESI DENETLEME ISLEMI

a Kullanim, giivenlik ve sorumluluk kilavuzlarinin eksiksiz ve okunabilir
oldugundan ve platformda bulunan saklama kabinin i¢inde bulundugundan emin olun.

(4 Tim resimlerin yerinde ve okunabilir oldugundan emin olun. Denetimler boliimiine bakin.

a Hidrolik yag s1zintisi, batarya, hidrolik yag iinitesi ve yeterli miktarda yag olup
olmadigin1 kontrol edin. Gerekirse yag ekleyin. Bakim boliimiine bakin.

Q Asagidaki bilesenleri ve alanlar1 hasar, yanlis montaj veya eksik parca ve izinsiz
degisiklik olup olmadigini tespit etmek i¢in kontrol edin:

v Elektrikli bilesenler, kablo ve elektrik kablolari
v Hidrolik hortumlari, baglant1 pargalari, silindirler
v’ Akii paketi, baglantilar1 ve akii sarzi kontrol edilecek
v Tahrik motorlar1

v/ HIZ Smirlama valfi.

v Alarmlar ve ikaz gostergeleri (varsa)

v/ Somunlar, civatalar ve diger tespit elemanlari

v’ Giivenlik donanimi

v/ Platform yiikii pargala

v/ Platform uzantisi

v/ Makas pimleri ve tespit elemanlari

v/ Platform kumandasi
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Makinenin tamamini asagidakiler agisindan kontrol edin:
v Kaynak noktalarinda ve yapisal bilesenlerde catlaklar
v Makine {izerinde hasar ve gukur bolgeler
v Asiri paslanma, aginma veya oksidasyon

v Tim genel ve 6nemli bilesenlerin mevcut oldugundan ve ilgili baglayicilarin ve pimlerin
yerlerinde gerektigi sekilde sikildigindan emin olun.

v/ Raylarn takili ve civatalarin sabit oldugundan emin olun.
v/ akiilerin diizgiin bir sekilde baglandigindan emin olun.

Not: Makineyi denetlemek icin platformun yiikseltilmesi gerekiyorsa, giivenlik donaniminin
yerinde oldugundan emin olun. Kullanim Talimatlar1 béliimiine bakin.
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13. BAKIM FAALIYETLERI
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Emniyet Takozun Kullanilmasi
NOT : Bakimi yapilacak bolgenin erisilmedigi durumlarda bakim takozunu kullaninz.
Bakim yapilirken emniyet takozunun catallarina, makas profili giivenli bir sekilde oturmak

icin platform yiikseltilerek takoz dl¢iisiine getirilir. Emniyet takozunu tam yerlestiginden emin

olduktan sonra makas profilin takoza tam oturmasi i¢in alt sasede bulunan kumanda
panosundan platform takoza oturana kadar platform indirilir. Takozu yerlestirildikten sonra
emniyet valfi kapatilir. Ve ana salterden tiim elektrik kesildikten sonra bakim i¢in tim

gilivenligi saglayarak baslayin. Kesinlikle bakim i¢in en az 2 kisi olmak zorundadir.

BAKIM

13.1. AKU BAKIMI
1. Akiiniin dig goriiniimiini kontrol edin.

2. Kutup terminalleri temiz, kirden ve pastan arinmis ve kuru olmalidir.

3. Akiiniin kablolarin1 ve baglantilarin1 kontrol edin. Zarar gérmiis kablolar1
yenileyin. Gevsek kutup baglarini sikin.

4. Akii tizerindeki biitiin tipa ve kapaklarin saglamligini kontrol edin.

5. Bakim yapildiktan sonra giinliik, aylik ve yillik son kontrol formuna tabi tutulmalidir.

Not : Yangin siindiirme tipi E sinifi yanginlari
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zincir

13.2. HIDROLIK CALISMA ESNASINDA KONTROLLER

1- Pompa — motor baglantisi normal isletme basinci ve sicaklifinda kontrol edilmelidir.

2- Baglanti civata ve somunlari, hortum patlatma valfleri, hiz ayar valfleri valfleri kontra
somunlar1 kontrol edilmelidir.

3- Yag sicakligi ve seviyesi gozlenmelidir.

4- Sistemde mevcut sizdirmazlik contalar1 v.s. gibi kritik elemanlar zamanla
degistirilmelidir. Varsa sizintilar giderilmelidir.

5- Hidrolik devre elemanlar1 harici etkilere (su, rutubet, darbe v.s.) kars1

korunmalidir. 6- Ariza hallerinde Yetkili Firmaya bagvurulmalidir.

7- Hidrolik hortumlar1 dis darbelerden koruyun

8- Darbe almis, yipranmis basing hortumlarini

degistiriniz. 9- Hidrolik yag seviyesini kontrol ediniz.

13.3. TEMIZLEME VE YAGLAMA FAALIYETI
1- Gli¢ kaynag1 ve akii hava ile temizlenmeli higbir sekilde su ile temas edilmemelidir.
2- Her ¢alismada giiniin sonunda makine temizlenmelidir

3- Temizlemeyi kesinlikle makinaya su hortumu tutularak

temizlenmemelidir. 4- Makas birlesim kisimlar1 aylik sivi gres yardimai ile
yaglanmalidir.

5- Makine kimyasal temizleyici ile kesinlikle silinmemelidir.

= Hareket motoru lizerindeki zincir ve diglileri yaglayimz
disli

makas ve plston pimberi
Uzerindeki gresoriiikleri
yaglaymz

Yilda bir defa hidrolik motorun yagim degistiriniz. Hidrolik motor igin 68 numara yag kullamnmz.
Makaslar ve rulman tizerindeki gresériiikleri diizenli olarak gresleyiniz.

Kizak Gzerindeki polyemit malzemenin hareket yolunu temiz tutunuz, gresleyiniz.

Elektrik devrelerinin suyla temas etmemesine dikkat ediniz.

Makinayi kullamim sonrasinda, bir sonraki galisma giinidi igin mutlaka temizleyiniz.

= Elektriksel bir sorun olmasi durumunda ana salteri kapatiniz yeniden acarak devreye alimz
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Ray Tekerlekleri Kontrol edin
a. Gevsek veya eksik civata somunu olmamalidir.

Kaldirma Silindirlerini Kontrol Edin
1. Hasar, paslanma ve ¢ubuk tlizerinde yabanci madde olmamalidir

Her giin veya makineyi kullanmadan 6nce

Asagidaki seviyeleri kontrol edin:
1. Hidrolik yag
2. Akiler
3. Gostergeyi kullanarak, akiilerin sarj seviyesini kontrol ediniz

16. ARIZA VE COZUMLERI

PLATFORM YUKSELMIiYORSA

Makinanin ¢alisma durumunda oldugundan emin olunuz.
Platformun dengede oldugundan emin ol.

Verilen maksimum agirlig1 asmayiniz.

Sarj seviyesini kontrol ediniz.

Zemin egimini kontrol ediniz.

Hidrolik yag seviyesini kontrol ediniz.

Anahtar konumunu ¢alisir durumuna getiriniz.

S A e

Acil stop butonlarini kontrol ediniz.

Cozim ;
1. Platform dengede degilse uygun duruma getiriniz.
2. Yag eksik ise uygun numarada yag ilave ediniz.

3. Yiik asima varsa belirlenen yiikte makinay1 kullanmay1 deneyiniz.

e PLATFORM HIZLI iNiYOR

1. Piston {izerinde bulunan hiz ayar valfini

Vanay1 kullanmak istediginiz hiza getirene kadar sikiniz.
e PLATFORM PATLATMA VALFi

1. Hortum patlamasina giivenlik onlemi

Hortum patlamasina veya yirtilmasina karsilik makasin

Patlatma Valfi

diismemesi i¢in alinan onlem.

T e ValF
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e MAKINA HIZLI GIDIiYOR
1. Potansiyometreden hiz ayarini saat tersi yonde gevirerek digiirin -~ ———w7 ____

-

e B C B

0L

e HIDROLIK POMPA GURULTUSU

1 Depoda yag yetersiz olabilir.

e HIDROLIK UNITENIN ASIRI ISINMASI

1 Hidrolik yag tanki ve hidrolik devresindeki yagi bosaltin ve tavsiye edilen yagla
doldurunuz.

e PLATFORM HARET ETMiYORSA

1 Kirilmis veya bozulmus switchleri oynama hemen yetiliye haber veriniz.

Akt seviyesini kontrol ediniz.

Hidro motor civata ve somunlari kontrol ediniz

TR )

Platform hiz ayar valfini ve hortumlarini kontrol ediniz.

PLATFORM YAVAS HAREKET EDIYORSA

Sarj iinitesi kontrol ediniz.
Akt seviyesini kontrol ediniz.

Akii 6mriinii tamamlamis olabilir.

AW N =

Hidrolik ve elektrik devrelerini kontrol ediniz varsa sorun yetkili firmaya basvurunuz.

® EGIM SENSORU ALARMI CALARSA, ASAGIDAKI iSLEMLERI GERCEKLESTIRIN:

Platformu algaltin. Makineyi diiz bir ray iizerine getirin. Platform yiikseltildiginde egim alarmi

calarsa, platformu algaltirken ¢ok dikkatli olun.
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ENERJI IHTIYACI VE SARJ

- Mevcut elektrik fazs makinaya uygun olmalidir.- Akiiler 12 volt olup seri baglantilidir.

- Sarj aleti cikisi, 220 volt olan prize baglanarak sarj edilmelidir. - Ekrandaki sarj durumuna
bakilarak sarj edilmelidir.- Makina sarj uyarisi verdiginde mutlaka sarj edilmelidir.

Elektrik pirizi ve seyyar
kablonuzun sertifikal

ve glic ihtiyacim karsi
layacak kapasitede olma
sina dikkat ediniz.

Hareket motoru lizerindeki zincir ve dislileri yaglayiniz
Yilda bir defa hidrolik motorun yagini degistiriniz. Hidrolik, motor i¢in 68 numara yag kullaniniz.

Makaslar ve rulman uzerindeki gresorliikleri diizenli olarak gresleyiniz.

Kizak lizerindeki polyemit malzemenin hareket yolunu temiz tutunuz, presleyiniz.

Elektrik devrelerinin suyla temas etmemesine dikkat ediniz.

Makineyi kullanim sonrasinda, bir sonraki galisma giinii igirt mutlaka temizleyiniz.
Elektriksel bir sorun olmasi durumunda ana salteri kapatiniz yeniden acarak devreye aliniz.

Disli

Zincir

Makaslar ve piston pimleri lizerindeki gresorliikleri yaglayiniz.

ENERJI IHTIYACI VE SARJ

Mevcut elektrik fazi makinaya uygun olmalidir,

Akiiler 12 volt olup seri baglamindir.

Sarj aleti ¢ikisi, 220 volt olan prize baglanarak sarj edilmelidir.

Ekrandaki sarj durumuna bakilarak sarj edilmelidir.- Makina sarj uyarisi verdiginde mutlaka
sarj edilmelidir.

Akiilerimiz Bakim gerektirmez. Uzun omiirlidiir.

Elektrik prizi ve seyyar kablonuzun sertifikali ve gli¢ ihtiyacini karsilayacak kapasitede
olmasina dikkat ediniz.
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MAKINENIN TEKNiIiK RESIMLERI
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BORU RAY SISTEMI iCiN MINIMUM GEREKSINIMLER

Raylar (normalde 1sitma borular1) 51 mm veya 45 mm dis ¢apa sahip olmalidir.

ve en az 2 mm duvar kalinligi. Borular i¢in minimum malzeme 6zellikleri asagidaki gibidir:

asagidaki: Celik 37 (S235JR). Boru ray sistemi destekleri arasindaki mesafe,

1,25 metreyi (merkezden merkeze) agsmayin. 45 mm c¢apindaki borulari bir

42 cm iz genisligi, ray destekleri arasindaki mesafe 1 metreyi gegmemelidir. bu

kullanilan boru ray1 destekleri asagidakilere uygun veya esdeger olmalidir

Ozellikler: Takviye profilli 1,5 mm kalinliginda gelik taban plakasi - taban plakasi genisligi

en az 115 mm - uzunluk, taban plakasi yerden en az 70 mm disar1 ¢ikacak sekilde olmalidir.

borularin yiikiinii tasiyan iki dikey destek. Merkezden merkeze uzaklik

borular arasi en az 42 cm olmalidir. Borular uygun sekilde, tam olarak sabitlenmelidir.

monte edilmis ve hem uzunluk hem de genislikte maksimum 1,5°'den fazla olmayan bir egim ile. Borular
ayrica desteklere ve beton yola diizgiin bir sekilde takilmalidir. Gevsek baglanti borular
kullanilmamalidir! Sondalama ekipmani kullanilarak bir toprak testi deligi yapilmalidir. En {ist katmanda
0,4 Mpa'dan (62) fazla bir koni degerine sahip olmalidir.

S6z konusu boru rayli araba ve boru rayli sistem aslinda stabildir. Ayrica, destekler

Bu istisnai boru ray sistemi i¢cin maksimum bir metre bosluk olmalidir ve

hem uzunluk hem de genislikteki hizalama degisimi 2 dereceyi gegmemelidir.

Tiipler, asagidaki tabloda verilen 6zelliklere benzer veya en azindan esittir.

Aks yiikii kosullar1 agagidaki tabloda yer almaktadir.

RAY TEKER BORU CAPI ve DESTEK MERKEZDEN MERKEZE IZIN
/ RAY GENISLIGI |  KALINLIGI MESAFESI VERILEN AKS YUKU
tmm] (mm] (mm] 420m | 500m | 550m | 600m
m [kg] | m[kg] | m [kg] | m [kg]
1 420 t/m 600 51/2,25 Maks. 1000 | 507 548 573 593
2 420 t/m 600 51 /2,25 Maks. 1250 | 406 438 458 475
3 420 t/m 600 45/2 Maks. 1000 | 345 372 372 403
4 420 t/m 600 45/2 Maks. 1250 | 276 298 276 323
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7. MAKINANIN TASINMASI

Tasima ve Kaldirma Talimatlar:

Nakil i¢in forklift kullanma veya Elektrikli Lift Kullanma

Tasima isleminden ©once kontak anahtarini kapali konuma getirin ve anahtar1 g¢ikartin.
Makineyi gevsek veya tamamen sabitlenmemis pargalara karst kontrol edin.Makinanin
emniyetle tasnmasi icin, forklift veya yeterli kapasitede bir ving kullanlmasi gerekmektedir.
Forliftin ayaklarini makinnin altina siirerek, altta tekerlere temas etmeyek sekilde ayarlanip,
bindinmek suretiyle tasima islemi yapilmalidir. Makinanin altinda tasima noktalar
isaretlenmigtir. Makine tagima noktalarindan taginarak ray lizerene gotiiriiniiz. Sadece rayda

kullaniniz.

Pistonun kumanda panosunun zarar gérmemesine dikkat ediniz. Hatal1 tagimadan
kaynaklanan arizalardan firmamiz sorumlu degildir.

Tasima Noktasi

18. MAKINANIN SEVK EDILMESI

v Makina nakil i¢in tagima esnasinda kolaylik olmasi agisindan 400 kg tasiyacak sekilde
0zel kesilen keresteden tagima paleti yapilarak giivenli bir sekilde sevk edilmesi saglanir.

v/ Makine forklift ile kaldirilmal1 ve nakliye aracina kapali durumda yiiklenmelidir.

v Yiikleme ve sevk esnasinda makine iizerinde yiik ve insan olmamalidir.

32



v Sevk aracinin istiap haddi Yiikseltilebilen seyyar is platformu agirligindan az olmamalidir.

v Makinenin nakli esnasinda nakil aracinda istenmeyen hareketlerin 6nlenmesi amaciyla
Yiikseltilebilen seyyar is platformu tekerleri 6niinden ve arkasindan takozlanmalidir. Buna
ilave olarak makine, gerdirme sapanlariyla nakil aracinin uygun yerlerine baglanarak

nakledilmelidir.

v Makinenin indirme yontemleri de bindirme yontemleri ile aynidir. Makineyi indirirken
yukaridaki uyarilar dikkate aliniz.
v Bozulan {iirlinlin hurdaya ayrilan pargalarin giincel ¢evre ve atik mevzuatina gore

atilmalidir.

20. MAKINANIN DEPOLANMA ALANI

Makinalarin depolanmasi igin gerekli sartlar;

0,

% Acik alanlarda depolamayiniz.

K2

% Nemli ve tozlu yerlerden koruyunuz.

9.

% Makine depolamada biitiin islevsel fonksiyonlarini kapali tutunuz

K2

% Depo alani1 -5 ile 90 °C arasinda olmalidur.

Depolamadan sonra kullanmadan 6nce makinanin gézlemsel muayenesini yapiniz.
Kullanim el kitabinin igerisindeki aylik periyodik kontrol formudaki maddelere gore
makine kontrol edilerek ¢alisir duruma getirilir.

21. PIYASAYA ARZ EDILMEDEN ONCEKI YAPILAN DENEYLER:
NOT: Asagida belirtilen test, deney ve muayene raporlarint makinanizin sase

numarasini ve tarihini belirterek firmamizdan talep edebilirsiniz.

e TS EN 60204 Standardina gore makinalarda giivenlik — Makinlarin
elektrik donanima testleri yapilmistir.

e CE Standardina gore makinalarda giivenlik — Makinlarin elektrik donanimi
testleri yapilmistir

e [SO 2631 — 1 Standardina gdre insanin tiim vucut titresimine gore
maruz kalmasinin testleri yapilmistir.

e Son kontrol formu yapilmistir.

e 280+Al ysip ornekleme ile yapilan muayene ve deney formu yapilmistir.
Seyyar platform deney kayit formu yapilmistir.

NOT: Cevre sartlarindaki degisikliklerden veya uzun siire depolamadan kaynakli kesinlikle
giinliik kontrol formunun doldurulmasi gereklidir.

22. DUZENLI YAPILMASI GEREKEN KONTROLLER

* _Yillik yapilmasi gereken kontroller
= _Avhk vapilmasi gereken kontroller
= _Giinliik yapilmasi gereken kontroller
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Kesinlikle kontrolleri diizenli yapilmasi gerekmektedir.
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23.  BELIRLi SURELERDE DEGiSMESi GEREKEN PARCALAR VE
MAKINA AKSAMLAR

'] Hidrolik yag1 1 yilda bir degistiriniz.

Hidrolik hortum 3 yilda bir degistiriniz

Biitiin baglant1 elemanlarini kontrol ediniz deformasyona ugramis parcalari 3
yilda bir degistiriniz.

Akii soketlerini 3 yilda bir degistiriniz.

Rediiktor igerisindeki yag kontrol edilerek yilda bir kez ilave yapilir.

Tiim hidrolik aksam baglantilar1 3 yilda bir kontrol edilir.

Hiz ayar valfin akasam baglanti1 pargalar1 2 yilda bir degistiriniz.

O 0

(I A R I A

Asagida belirtilen giivenlik tertibatlar1 3 yilda bir kontrol edilecek.
"1 Hiz ayar valfi

"1 Durdurucu switch

'] Egim sensori

Not : Bakimdan sonra giinliik , aylik ve yillik kontrol formlarini kesinlik yapilmasi
zorunludur.

24. ACIL INDIRME BUTONU KULLANIM AMACI VE TALIMATI

Acil indirme butonu makinada salter atmasina ve enerji kesilmesine kars1 platformu
yukaridan agagiya indirmek i¢in tasarlanmistir.

Elektriksel donanimda meydana gelen arizalarda platform iizerinde bulunan ¢alisanin is
giivenligini saglamak amaciyla acil indirme butonu tasarlanmistir.kullanimida ancak bu
durumda miimkiindiir. Aksi durumlarda acil indirme butonunu
kullanmayniz.
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URETIM YAPILAN
FIRMA / SAHIS

SAsiNO

EKO + URETIM TARIHI

PROF.

SON KONTROL TARIHI

RENK

BORDA/SARI

FUME/KIRMIZ
I

KONTROL

SONUC

KONTROL EDEN

UYGU

UYGUN N D.

1. Ray tekeri diglisi kaynagdi yapildiktan sonra motor diglisi ile
ayni eksende mi?

2.Zincir gerginligi uygunmu?

3.Makas pim ve yataklara gres basildimi?

4.Platform alti ara destek saci konulmug mu?

5.Platform 6n ve arka baglantilari kontrol edildimi?

6.Potansiyometre ve butonlar ¢alisiyormu?

7 Treadle switch (ayak pedal) calisiyor mu?

8.Makas en yiiksek noktadayken sinir switchini goériyor mu?

9.Pilot tekerler kapaliyken raya siirtiyor mu ? ( Profesyonel)

10.Pilot tekerler agikken ileri / geri caligiyor mu?
(Profesyonel)

11.Hareket halindeyken acil stop ¢aliSiyor mu?

12. ileri / geri hareket halindeyken makas calisiyor mu?

13.Araba ileri 21 m kag saniyede gidiyor?

14.Araba geri 21 m kag saniyede gidiyor?

15.Makas en yliksek noktaya kag saniyede cikiyor?

16.Makas ayar sonrasi ka¢ saniyede kapaniyor?

17.Sase alti hareketli mekanizma rahat calisiyor mu?
(Profesyonel)

18.Reklamlar,uyari igeretleri, etiket ve buton yazilari
yapistiriimigmi?

19.Butlin fonksiyonlarin dogru ve glvenli bir sekilde galigiyor
mu?

20.YSIP ray Uzerinde dengesini saglamaktamidir?

21.YSIP yapisal olarak saglamhidi karsilamaktamidir?

22.Makina kablolama ve garj aletinde herhangi bir sikinti var
mi?

23.Hidrolik sistem basingli 24 saat beklendiginde kagak var
mi?

20.Eko-200 kg / Profesyonel 250 kg yuk kaldiriyor mu?

21. Makine teknik gizimlere uygun mu?

22.Makina temizmi?

23.Makina ambalaji uygun mu?

EKLENEN

ELEKTRIK MOTORU vaG LT

AKU DEGERI

KONTROL ONAYLAYAN

HIDROLIK MOTORU

REDIKTOR SERISI
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