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CALISMA ONCESI DENETLEME ILK KULLANIM VE DIKKAT EDILMESI
GEREKENLER

MAKINE TESLIM ALINIRKEN VE DAHA SONRASINDAKI ISLEMLER

Makine ilk teslim alindiktan sonra paketleri cikarilip herhangi bir zarar olup olmadigi
kontrol edilir.

Kisa bir test slirtist yapilarak makine donanimlari ve 6zellikleri kontrol edilir sorun
tespit edilirse tarafimiza bildiriniz.

Kontrol islemleri bittikten sonra makine kesinlikle sarj edilmesi gerekir ve sarj
tamamen dolana kadar sarjdan gikarilmamasi gerekir.

Makine kullaniimayacak veya depolanacaksa sarj islemi her 15 giinde 1 tekrarlanmak
zorundadir. Aksi halde akl kendini bosaltir ve ariza durumuna diser bu sebepten
dolay! akii kullanim hatasindan dolayi garanti kapsamindan gikacaktir ve
firmamiz bundan mesul degildir.

KULLANIMDA DIKKAT EDILMESI GEREKENLER

Makine calisirken hareketli aksamlara (teker éniine veya arkasina ve makas arasina )
el kol ve ayak sikismalarinin yasanmamasi icin dikkat edilmesi kullanim sirasinda
makinenin yan kismindan tutulmamasi gerekir makine tarafinin hareket yoniin
tersinden kontrol edilmeli ve beton zeminde el ile makine itilerek sevk edilmelidir.
Forklift ile taginacak ise tagsima 6nlemlerini kesinlikle almal ve altina girilmemelidir

TEMEL OGELER

Calisma dncesi denetleme islemi, operatdr tarafindan vardiyadan dnce gézle yapilan
bir kontroldlr. Bu denetleme islemi, operator testi gergeklestirmeden énce makinede
gozle goriilebilir yanhs herhangi bir durumun mevcut olup olmadigini tespit etmek
lzere tasarlanmistir. Bir sonraki sayfada bulunan listeye bakin ve her 6deyi kontrol
edin.

Calisma Oncesi Denetleme Islemi

Tim etiketlerin okunabilir ve yerinde oldugundan emin olun.

Asagidaki Tiim makine bilesenlerini gorsel olarak kontrol edin.

1. Makina Uizerindeki pako salterin kapali(0) konumda oldugunun kontrolu
2.Makina uzerindeki kontrol Unitesinin kontrolu

3. Makinanizin elektrik kablosunu prize bagli olmadigindan emin olun
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""1.sayfadaki Tiim makine bilesenlerini gorsel olarak kontroliinden sonra
yapilacak islemler;"

Calistirma;
1. Makina Uzerindeki Pako salterin Agik (1) konumuna getiriniz.
2. Batarya gostergesinin sabit yandigindan emin olun.
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Kullanma;

1. Acil stop butonun acik konuma getirin.
2. Otomatik veya manuel modunu secin.
3. ileri veya geri konumunu segin.

4. Hareket hizini ayarlayin.

5. Yukari ve asadi hareket butonu.

www.barssera.com

4 Adim 5.Adim
DIKKATI!!
AKU BAKIMI

1- Akller maksimum %70 e kadar kullanilabilir

2- Sarj islemi bagladiktan sonra sarj islemi tamamen bitene kadar sarjdan ¢ikariimaz
ve ara sarj yapilamaz

3- Akl bakimi dizenli olarak her 30glinde 1 yapilmalidir.

4- Sarj cihazi makine sarja baglandiginda kontrol edilmesi aksi bir durum var ise
yetkililere bildirilmek zorundadir

5- Akililer bosta bekletilemez

6- Makinenin sarji bittiginde kullaniimayacaksa bile sarj edilmelidir

7- Makine depolanacak veya bir stire kullanilmayacaksa dolu sarj ile birakilip 15
glnde 1 sarj edilmelidir

BU TALIMATLARA UYULMADIGI TAKDIRDE AKU GARANTI KAPSAMINDAN
CIKAR VE FIRMAMIZ BUNDAN MESUL DEGILDIR.



